Der Medizinmann Tas
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';“'*»,,_;I!" rapezgabel Chief der 40er Jahre
- Ausreiben der Gabelbolzen-Lager

Arbeitsregeln beim Reiben

Messerreibahlen sind keine Schruppwerkzeuge, sondern dienen zum
Feinschlichten von Bohrungen. Die gunstigste Schnittiefe bei sinem
Reibvergang liegt zwischen 0,03und 0,10 FW Zu geringe Spanabnahme
hat maistens vorzeitiges Abstumpfen zur Foige, weil die Messer nicht
mehr zum Schnaiden komman, sondem lediglich die Bohrung aufdricken.

Bel sehr hohen Anforderungen an die Oberflachengute wird zunachst
vorgerieban und dann fertiggerieben.

Beim Reiben von vielen Werkstoffen erzielt man durch Schmieren
sine bessere Oberfidachengite. Stahl und Eisen soliten niemals trocken
gerieben werden, sondemn beim Reiben mit Bohremulsion oder Schneiddl
gaschmiert werden. Graugufl, TemperguB, Messing und Bronze kann
man trocken reiben.

Die Buchsen der Trapezgabel llegen so weit auseinander, daf auf eine Seite

Die 4 Gabelbolzen (Shackle Bolt) der Tra-
pezgabel sind in jeweils 2 ca.
auseinanderliegenden Bronzebuchsen gela-
gert. Damit die Gabel richtig arbeiten
kann, miissen diese Buchsen paarweise mit-
einander fluchtend ausgerieben werden.
Die Bohrung sollte zundchst 0,5 mm enger
gedreht werden. Dann werden die Buchsen
eingeprelt und ausgerieben.

200 mm welt

Zum Ausreiben einer Bohrung wird die auf den entsprechenden
Schneidendurchmesser eingestelite Reibahle maglichst genau senkracht
in die auszureibende Bohrung eingeflhrt und leicht angedrickt, damit die
Reibahlenschneiden gleich van Anfang an in die Bohrlochwand ein-
schneiden. Zum Ausreiben der Bohrung wird dann die Reibahle durch
rechisdrehende Bewegung des auf dem Vierkant autgesetzten Wind-
eisens mit leichtem gleichmaBigem Vorschubdruck langsam in die
Bohrung eingedreht.

Die Reibahle darf niemals enitgegen der Schneidrichtung, d.h. nach
links gedreht werden, da dabei die Gefahr besteht, daB die Schneiden der
Reibahle beschidigt werden und Riefen in der Bohrung entstehen,

der Reibahle zusatzlich elne verlingerte Filhrungsstange aufgesetzt werden

muf. Eine konische Filhrungsbiichse stiitzt die Reibahle zentrisch in der Boh-

rung ab.
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Zundchst wird die eine Bohrung gerieben und dabei die Reibahle in der an-
deren Bohrung abgestiitzt. Anschliefend wird die andere Bochrung von der

entgegengesetzten Seite in entsprechender Weise auf das gleiche Mal gerie-

ben. Dieses wechselseitige Ausreiben wird so oft wiederholt (bei immer
weiter verstellter Reibahle), bis die erforderliche Passung fiir den

Bolzen erreicht ist.

Folgende Werkzeuge werden bendtigt:

1. Reibahle Typ U - Verstellbereich 13,5 - 15,5 mm

2. Fiihrungsstange Ldnge 220 mm
3. Piihrungsbiichse 2 Stiick

Nr. 132.13.712 36,50 DM
Nr. 130.15.600 15,50 DM

Die Bestellnummern beziehen sich auf das Angebot der Fa. Ludwig Hunger,

Grifelfinger Str. 146

8000 Miinchen 70

Tel. 089 / 7091-0 .

Matthias F8rschle
Bad Friedrichshall
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